
Características técnicas Características técnicas 

Processo de fabricação Processo de fabricação

COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

EX-TARIFÁRIO VIGENTE PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

Ex 036 Trava elétrica, dotada de suporte de fixação, fabricada 

predominantemente em aço com revestimento em zinco, com 

tensão de alimentação de 24 V, um conector de três pinos, 

tempo de atuação médio de 0,15 segundos, dimensões máximas 

aproximadas de 131mmx128mmx109mm, com função de 

realizar a trava da portinhola de acesso a cabine dos caminhões, 

próprio para veículos comerciais médios e ou pesados.

Fechadura automotiva com aplicação para abertura e 

fechamento da tampa traseira

8301.20.00        Ex 036 8301.20.00     

Resolução n°/ano

NCM: NCM:

Descrição:

Catálogo F245-20I

Conjunto de trava de aço traseiro e dianteiro, direita e esquerda para 

veículos automotivos com duplo estágio e resistência a tração de 10KN, 

Max 50N de força para encaixe no batente acionado através de cabos 

sem exceder a força máxima de 67N, composto por molas, eixo de 

acionamento, sistema de amortecimento, chapas metálicas com fine 

blanking revestido por DUPONT-TORAY Hytrel 7247, temperado com 

dureza de HRC 38 ± 3.

• Trava elétrica, dotada de suporte de fixação,

• Fabricada predominantemente em aço com revestimento em zinco;

• Com tensão de alimentação de 24 V;

• Um conector de três pinos;

• Tempo de atuação médio de 0,15 segundos;

• Dimensões máximas aproximadas de 124 mm x 107 mm x 97 mm

665 / 2024 D119-23R

Imagem ou desenho esquemático Imagem ou desenho esquemático 

Descrição:



EX-TARIFÁRIO VIGENTE PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

Aplicação no setor automotivo ( copiar da consulta pública ) : Aplicação no setor automotivo:

Linha Comercial Médios e ou pesados Aplicação em veículos automotores com o propósito de abertura 

e fechamento da tampa traseira.

Informação não disponível Com a injeção de alguns componentes internos e outros 

comprados externamente, rebitamos a trava e o trinco em uma 

placa metálica (parte de força), geralmente adicionamos um 

atuador elétrico (montado internamente também), testamos a 

fechadura em postos de testes para avaliar as funções elétricas e 

mecânicas. Se o produto estiver ok gravamos a data de 

fabricação, embalamos e etiquetamos as caixas para atender as 

especificações do cliente.


